
Nr formularza: PP-02/F3

Wydanie: 4

Nr zlecenia

Nr słupa Nr słupa Nr słupa Nr słupa Nr słupa

Wytyczne 688 507 671
Karta

technologiczna
7000 7000 7000

Karta

technologiczna
76,1 76,1 76,1

Karta

technologiczna
153,2 153,2 153,2

PN-EN 40-2 88/400 88/400 88/400

PN-EN 40-2 2x52/150 2x52/150 2x52/150

Wymagania

klienta
OK OK OK

Wymagania

klienta
0 0 0

Karta

technologiczna
3,11 3,11 3,11

PN-EN 40-2 100/76,1 100/76,1 100/76,1

Wymagania

klienta
OK OK OK

PN-EN 970 OK OK OK

Karta

technologiczna

Karta

technologiczna

PN-EN 40-2 OK OK OK

Data: 2018-10-30

L = ± 2mm

 d ± 2 %

Wzrokowo

Kontroler: Malant Andrzej

Rozstaw otowrów w 

podstawie pod kotwy
Przymiar taśmowy Wymagania techniczne

Opaska + kanty + śruba

R. Ziarnecki

Mikrometr

Przymiar taśmowy

Wzrokowo/dotykowo

+ 10 mm/ - 0 mm

Brak gratu

3,0 mm = + / - 0,15

3,1mm÷4,0mm = +/- 0,17 mm

kontrola wzrokowa

Wymiary  blachy podstawy Przymiar taśmowy

x ≤ 0,003l,  gdzie l= h+e

∆x = ≤0,003 ∆l, gdzie ∆l ≥ 1m

Poprawność wykonania

spoin

Wymagania techniczne

Kompletność elementów

wstępnego uzbrajania

spoin

Wzrokowo Wymagania techniczne

UWAGI:

Prostość
Wzrokowo lub w przypadku

wątpliwości linka

± 2 %

Ilość słupów w serii:

Pomiary / Kontrole

Położenie otworu

drzwiowego (kąt)
Wzrokowo Wymagania klienta

Przymiar taśmowy + 10 mm/ - 0 mm

Wymiary połączeniowe do

lamp lub wysięgników 

(kalibracja)

Przymiar taśmowy

Specyfikacja

Otwór kablowy

Jakość krawędzi

po wypalaniu (gratowanie)

Średnica stopy słupa Przymiar taśmowy ±2 %

Otwór drzwiowy

Grubość blachy

KARTA KONTROLI SŁUPÓW STALOWYCH

Długość całkowita Przymiar taśmowy
L ≤ 10m ; ±25mm         

L > 10m ;  ±0,6%

Średnica szczytu słupa Przymiar taśmowy

Przyrząd pomiarowy

160548389 na zlecenie 160558569

240


